TOUGH . -
Akku-Bohrschrauber TechnischeDaten TP Akku-Bohrschrauber
EY1DD1 Bohrfutter Schliisselloses Bohrfutter (g1,5 bis g13mm) anasonlc E Y1 D D 1

Maximales {18V } Niedrige Drehzahl: 50Nm, Hohe Drehzahl: 1TINm

- - - L = Drehmoment {14.4V } Niedrige Drehzahl: 40Nm
o rtsc rl tt I c e e t ro n I u r {18V} Hohe Drehzahl: 70 - 1.800 U/min, niedrige Drehzahl: 20 - 530 U/min

Drehzahtim Leerlauf| (1, /\} Hohe Drehzahl: 70 - 1.450 U/min, niedrige Drehzahl: 20 - 430 U/min
- - 5 3 Kupplungs- {18V} Hohe Drehzahl: 3 - 8 Nm, niedrige Drehzahl: 3 - 18 Nm
e n p ro eSSI o n e e n I nsa z drehmoment {14.4V} Hohe Drehzahl: 3 - 7 Nm, niedrige Drehzahl: 3 - 17 Nm
| || || |}
Abmessungen und 18V /5.0Ah {EY9L54} : L 160 x H 253 x T 66 mm / 1.88 kg Kraft GeSChWIndI kelt Haltba rkelt
Eine kompakte Maschine, die bei einer Vielzahl von Gewicht 18V / 3.0Ah {EY9L53} : L 160 x H 237 x T 66 mm / 1.65 kg ) g ) y
- - | I | - -
Lochs&ge SPC (821 x 1,6 mm) 30 Lécher et t t h o h e P a S o
Holz / Kiefer (815 x 120 mm) 170 Lécher J Z m I r r Z I I n

Aufgaben leistungsstark, ausdauernd und prazise arbeitet

-

\
( 3 Holz / Kiefer (921 x 120 mm) HIGH/DRILL/-/F 180 Lécher 110 Locher

TORQUE/RPM | Holzkernbohrer

Kapazitat (865 x Keramikverkleidung 45 Locher 30 Locher -

(ca. bei voller 16 mm + Sperrholz 12 mm) : _

“— Akkuladung] Schlossschraube / Kiefer

(96 x 80 mm) LOW/DRIVE/29/F | 210 Schrauben | 130 Schrauben
DRIVE ﬂ

¥ Schlossschraube / Kiefer
MODE SEIL ] SET o (98 x 80 mm) LOW/DRIVE/40 120 Schrauben 75 Schrauben
! Selbstschneidende Schraube /
AP 13 S e e/ | |HIGH/DRIVE/10/F | 930 Schrauben | 540 Schrauben

Aufbewahrung fiir Bits

Bohren

Schrauben

Zwei 65-mm-Bits kénnen @®: Standardzubehér O: Optionales Zubehdr

Elektronische Leistungssteuerun : ; .
g g 'meOdez ‘ies erkzeL‘ges Zubehdr Artikel# EYIDD1J18D | EY1DDIN18D EY1DD1X
aurbewanrt werden
\ lje einen links und rechts). Universal-Ladegerét (Li-ion10.8 - 28.8V) | EYOL82 nn
Akku-Pack 18V

Zusatzhandgriff WEYIDDIF7T001] O | O |

Batteriestandsanzeige
Driicken Sie die -Taste fir ca. 3 Sekunden, um den Ladezustand der Batterie anzuzeigen.

Anzeige Batteriestatus

pF |
- 3 Lampen leuchten Vollstandig geladen oder hoher Ladezustand

2 Lampen leuchten Ca. 60% verbleibend

Eine Lampe leuchtet Niedriger Ladezustand - muss bald aufgeladen werden

- e
S "ﬁ-.. - | 3 Lampen blinken Leer - Sofortige Aufladung erforderlich
o X

A

Panasonic

Panasonic Electric Works Europe AG Handlerstempel

Caroline-Herschel-Straf3e 100
85521 Ottobrunn Panasonic Electric Works Europe AG
Panasonic ist ein eingetragenes Warenzeichen der Panasonic
Hergestellt in Japan 03/2022 Corporation. Anderungen der Modelle und Liefermdglichkeiten
© 2022 Panasonic Electric Works Europe AG sind vorbehalten. Alle Preise verstehen sich als unverbindliche
Preisempfehlung des Herstellers. Alle Gewichtsangaben sind inklusive
www.panasonic-powertools.eu Akku. Alle Angaben sind ohne Gewahr.
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ahlen Sie die perfekte Einstellung
fur eine Vielzahl von Aufgaben

Einstellung der

Der kompakteste und leichteste

Einstellung ;
des Edlnstellung Einstellung der Drehzahl Richtlinie / Funktion
Getriebes es Modus Abschaltkupplung

] * Auswahl Auswahl . P o G-
' L Anzeige Anzeige Anzeige der  [Spezifikation Anzeige der  [Spezifikation @ Richtlinie fiir max. Grofle nach Applikation
= Einstellung Einstellung
Bohren
1 In der 14.4/18V-Boh h ber Kat i p . HIGH F 0-1,800 rpm Kiefer/Fichte Holzbohrer ~Z;;i:=l§:;m
n der 14, -Bohrschrauber Kategorie von Panasonic . . : - =
d Bohren in Holz, groBe Locher maximales Drehmoment High Metall-Bohrer 510 x t=1.6mm

SPC/Blech

beim Bohren Lochsége aus Metall | ~g21 x t=1.6mm

schnell bohren

H3 |0-1,000 rpm

Die Integration des neuen Driicken TTNm KeraKmifkvj;kl?tdung ﬁeinso:rer mg: ; :zfi?m
. | r/ri olzbohrer ~@ Xt= mm
birstenlosen Motors und der *Messung an weichem — Metall-Bohrer ~p13 x t=2.3mm
- Vektorsteuerung optimiert die Schraubfall 2B. AuswahlF | 112 | 0-670rpm LoW SPC/Blech Lochsage aus Metall| -~33 x t=2.3mm
el Leistung und die Geschwindigkeit im Panasonic-Labor. Keramikverkleidung Kernbohrer ~580 x t=28mm
a _‘*‘ e L fir schweres Bohren in Serie. [Fast gleicher Wert beim Bohren in Holz) o= 0-500 rpm
(Siehe Betriebsbild fiir Details.) ® Drehmomentreferenz der Abschaltkupplung
. . zum Einschrauben und Gewindeschneiden
] Bohren in Metall, saubere Arbeit E 0-530 rpm (ca. Drehmomentangaben)
" Die Drehzahleinstellungen maximales Drehmoment Nm 20
A (Einstellung H1 - H3) sorgen fiir beim Bohren A 19
8 - eine saubere Oberflache und einen ~eerem 18
o N . ) 30Nm
- geringeren Verschleif3 der . 17
Drehzahleinstel- Geeignete - B *Messung an weichem
lung nicht Drehzahleinstel- Sdgezdhne. Schraubfall H2 0-200 rpm 16
verwendet lung verwendet z.B. Auswahl F

im Panasonic-Labor.
[Fast gleicher Wert beim Bohren in Holz)

H1 0-150 rpm

Schrauben

Siehe Referenztabelle 'Kupplungsdrehmoment x Drehzahl' £ | am

fiir die optimale Einstellung L9 | 0-990rpm
L8 0-860 rpm
L7 0-750 rpm
L6 0-650 rpm
L5 0-540 rpm

9

8

7

6

L4 | 0-430 rpm
2.B. Auswahl F 5
4

3

2

1

0

Optimale Einstellung des
Drehmomentes

Die neu entwickelte elektronische
Kupplung bietet 600 verschiedene
Abschaltdrehmomente durch die
Kombination von Kupplungs- und
Drehzahleinstellungen. Erfiillt

18V Akku-
Bohrschrauber

Einstellung
der Drehzahl

Einstellung der Abschaltkupplung

z.B. Auswahl 1
L3 0-300 rpm

L2 0-200 rpm

L1

verschiedene Schraubanforderungen von Ly LAl gm
kleinen bis zu hohen Drehmomenten. Siehe Referenztabelle 'Kupplungsc X Drehzahl' F 0-530 rpm
fiir die optimale Einstellung L9 0-290 rpm

(Siehe Betriebsbild fiir Details).

12345678 910111213141516171819202122232425262728293031323334353637383940
L8 0-260 rpm ‘ ] | b |

L7 0-220 rpm
L6 0-190 rpm
L5 0-160 rpm
L4 0-130 rpm
L3 0-90 rpm
L2 0-60 rpm
L1 0-30 rpm
[F 0-1,800 rpm
L9 0-990 rpm
L8 0-860 rpm
L7 0-750 rpm
L6 0-650 rpm
L5 0-540 rpm
L4 0-430 rpm

LED-Anzeige fiir die
Drehmoment-Abschaltung

Das griine Licht leuchtet 2 Sekunden
lang auf, sobald die Kupplung mit dem
eingestellten Drehmoment abschaltet.

Kupplungseinstellung
(*1 : moglicher Bereich in HIGH & LOW Upm *2 : mdglicher Bereich im Niedrigen/LOW Modus)

Lange

1 60mm

Gewicht

1,88k

@ Ablauf Gewindeschneiden

z.B. Auswahl 1 z.B. Auswahl F

Gewindeschneiden

Vorwartslauf

Loslassen und
stoppen

Rickwartslauf

Gewindeschneiden

x Drehzahl'

Siehe Referenztabelle 'Kupplungsd
fiir die optimale Einstellung

Automatisches Umschalten der
Drehrichtung

Der TAP-Modus verfigt Uber eine
einzigartige Funktion, die
automatisch von Vorwarts- auf

Driicken

. . B. Auswahl 1 .B.AuswahlF | L3 [ 0-300 rpm
Rickwartsdrehung umschaltet. fEmpf:hs[\uNnag. e ~ o -
. . . S rerm
Das macht das Gewindeschneiden Auswahl 1 zum P
. Schutz des L1 0-90 rpm
einfacher, schneller und Gewindebohrers A 300 7
reibungsloser, wahrend der F 0-530 rpm
Gewmde—Relnlgu.r?gsmodys., das Siehe Referenzt:ﬁbre;liz oI:)l:ipIr\lal::%sistellung x Drehzahl 9 | 0-290 rpm Vorwirtslauf Loslassen und  180° Riickwrtslauf
Entfernen von Spanen effizient L8 | 0-260 rpm stoppen und anhalten
gestaltet. L7 | 0-220 rpm
‘ 1 3Nm L6 | 0-190 rpm
0 0 L5 | 0-160 rpm
- ! . . . . Ve X
Ll’-lon ' 8V 5. OAhm _ Lelstung beim Gewindeschneiden 40 | 18Nm 0-130 rpm
o Stahl (Dicke 10mm): M4 - M8 fEB ?uhﬁwahl 1 z.B. Auswahl F L3 0-90 rpm
9.0 Q mprentung:
e Aluminium (Dicke 10 mm]: M4 - M10 Aus?/vaht 1 gum 2 CactliE Gewinde-
Schutz des L1 0-30rpm sammeln sich Reinigungsmodus
Gewindebohrers
A 150 rpm




