P580 SUPERGRIP XTRA POWER

SCHNELLER, LOSEMITTELFREIER PU-MONTAGEKLEBER

TECHNISCHES MERKBLATT

- natursteinvertraglich

- losemittelfrei

- geruchsneutral

- standfest

- schnelle Aushartung

- extrem hohe Klebfestigkeit

- schleifbar, Uberstreichbar und Uberlackierbar
- universell einsetzbar

- frostsicher und temperaturbestandig

Schneller losemittelfreier PU-Montagekleber zum

kraftschlussigen Kleben von Metallen (wie z. B. Alumi-

nium, Edelstahl, Stahl und Kupfer) sowie

- kraftschlussiges Kleben von Holz und Holzwerk-
stoffen (wie z. B. Spanplatten, Sperrholz etc. und in
der Treppenrenovierung) EN 204 D4

- zum Kleben von Stein, Naturstein und Keramik

- zum Kleben von Dammelementen, auch Styropor,
brandgeschutzten (Gips-) Bauplatten etc.

- zum Kleben von Kunststoffen (ausgenommen PE,
PP, Teflon®, u. a.) wie z. B. Hart-PVC, GFK.

P580 SUPERGRIP XTRA POWER ist ein standfester
Klebstoff auf PU-Basis. Die Aushartung erfolgt durch
Reaktion mit Luftfeuchtigkeit oder Restfeuchte aus
dem Untergrund. Dabei entstehen geringe Mengen
CO,, wodurch eine leichte Volumenzunahme des Kleb-
stoffes bewirkt wird. P580 SUPERGRIP XTRA POWER
ist vertraglich mit Marmor und Natursteinen und ver-
ursacht keine Verfettung und keine Verfarbung an
diesen Werkstoffen. Nicht fur die Stossfugenklebung
von Gipsfaserplatten. P580 SUPERGRIP XTRA POWER
ist nicht geeignet fur die Klebung von Glas,
Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyamid (PA),
Polytetrafluorethylen (PTFE), wachsartigen oder ol-
haltigen Untergrunden o. a. Bei bitumindsen Unter-
grunden konnen Unvertraglichkeiten oder Verfarbun-
gen des Klebstoffes nicht ausgeschlossen werden. Bei
solchen Anwendungen bitten wirum Rucksprache mit
unserer Anwendungstechnik. Bei UV-Belastung

konnen Verfarbungen nicht ausgeschlossen werden.

Die Fugenflanken bzw. Haftflachen mussen fest,
trocken und frei von Schmutz, Staub, Fett, Ol und an-
deren Fremdstoffen sein. Fugenrander mit Selbst-
klebeband abdecken. Bei nicht porésen Untergrinden
sollte die Reinigung mit Bostik Supergrip 5001 HR auf
einem sauberen und fuselfreien Tuch erfolgen. Porose
Oberflachen mussen mechanisch, z. B. mit einer Stahl-
burste oder einer Schleifscheibe, von losen Partikeln
gesaubert werden.

Bei der Verklebung ist die Auftragsdicke abhangig von
der Beschaffenheit der zu verklebenden Materialien.
Die Kleberaupe wird einseitig aufgetragen. Die zu ver-
klebenden Teile sind innerhalb von 3 Minuten zusam-
menzufugen. Bedingt durch seine pastdse Konsistenz
mussen schwerere Teile gegebenenfalls bis zur Aus-
hartung fixiert werden. Bei Flachenklebung sollte der
Kleber strangformig (Abstand ca. 20 cm) aufgebracht
werden. Das zu montierende Material wird schiebend
angelegt und fest angedrulckt. Die Aushartezeiten des
Klebstoffs sind stark abhangigvon Untergrund, Umge-
bungstemperatur, Klebstoffdicke und Luftfeuchtig-
keit. Zur Beschleunigung konnen saugende Unter-
grunde, oder der Kleber selbst, leicht mit Wasser
benetzt werden. Fur diesen speziellen Anwendungs-
fall fragen Sie bitte unsere Anwendungstechnik.



Im unabgebundenen Zustand kann der Klebstoff mit
Bostik Niboclean Reinigungstuchern entfernt werden.
Ausgeharteter Klebstoff ist nur mechanisch
entfernbar.

Der Kontakt mit bitumenhaltigen und weichmacher-
abgebenden Materialien wie z. B. Butyl, EPDM, Neo-
pren, Isolier- und Schwarzanstrichen usw. ist zu ver-
meiden. Bei der Aushartung des Klebstoffs kommt es
wie bei allen einkomponentigen PU-Klebern zur Bil-
dung von Kohlendioxid (CO2). Dieses kann auf verzink-
ten Oberflachen, insbesondere bei schlechter Hinter-
luftung und hoher Luftfeuchtigkeit, die Bildung von
Zinkhydroxid (Zinkrost) beglnstigen. P580 SUPERGRIP
XTRA POWER ist nicht geeignet fur Verklebungen, die
dauernden Vibrationen unterliegen

Kuhl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern.
Die Lagerfahigkeit betragt mindestens 9 Monate in un-
geoffneten Originalgebinden.
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TECHNOLOGY

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfallkonnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmadgli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie Ubernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung
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Basis

Aushartung

Viskositat

Spez. Gewicht

Zugscherfestigkeit nach DIN 53504
(Buche/Buche)

Montagefest (+ 23 °C)

Temperaturbestandigkeit

Verarbeitungstemperatur

Offene Zeit (+ 23 °C/50 % rel. LF)

Verbrauch

Smart help
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Bostik GmbH

Polyurethan

durch Reaktion mit Feuchtigkeit

standfest, pastos

ca. 1,46 g/cm?

10 N/mm?

20 -30 min.

ca.-30°Cbis+70°C

+5°C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur)

ca.5-10 min.

150 - 300 g/m?
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