TEC E538 X-BASE 2K

LOSEMITTELHALTIGER BITUMENVORANSTRICH

TECHNISCHES MERKBLATT

- Niedrigviskos
- Porenfullend
- Hohe Eindringtiefe

Niedrigviskoser Voranstrich auf allen zementéren Untergriinden
zur Haftverbesserung von TEC E546 X-COAT 2K und TEC E764
X-COAT 2K FASER.

TEC E538 X-BASE 2K st ein fullstofffreies 2-K-
Epoxidharzsystem, das durch seine niedrige Viskositat eine
hohe Eindringtiefe in den Untergrund erreicht und dadurch auf
saugenden  Untergrinden auch als Tiefimpragnierung
einsetzbar ist. TEC E538 X-BASE 2K ist bei erhdhtem
Auftragsgewicht auf rauhen Untergrinden porenfillend und
schafft so einen glatten Untergrund fiur nachfolgende
Deckanstriche.

Der Untergrund muss fest und trocken sowie frei von Staub,
Schmutz, Fett und Ol sein. Metalloberflichen dirfen weder Rost
noch Verunreinigungen aufweisen. Lose Teile entfernen,
Kiesnester und Lunkerstellen ausfiillen. Sandstrahlen oder
Frasen verbessert die Haftung auf dem Untergrund, besonders
falls Schalodlreste oder eine Zementhaut vorhanden sind.

Ansetzen der Mischung: Die Komponenten A und B werden im
Gewichtsverhiltnis 4 : 1 (Volumenverhiltnis 100: 28) gemischt.
In den Liefergebinden sind die Komponenten im richtigen
Verhéltnis aufeinander abgestimmt. Daher ist stets der
gesamte Gebindeinhalt anzusetzen. Hierzu wird die
Komponente B (kleines Gebinde) der Komponente A (Eimer)
voll- sténdig zugesetzt und grindlich gemischt (z. B. mit Hilfe
einer Bohrmaschine mit Spiralwelle oder Korbmischer). Der
Mischvorgang ist fir mindestens 2 Minuten fortzusetzen. Die
Topfzeit der angesetzten Mischung betragt ca. 40 Minuten
bei Raumtemperatur. Diese Zeitangabe ist temperaturabhangig
(s.0.).
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Dies ist besonders beim nachfolgende Einarbeiten von
Quarzsand fur die Verwendung als Kunstharzmortel oder
Spachtelmasse zu beachten.

Auftrag: TEC E538 X-BASE 2K kann mit einer Rolle (Fell oder
Schaum), einer Birste oder einem glattem Spachtel auf den
Untergrund aufgetragen werden. Hierbei ist die Topfzeit zu
beachten. Die glinstigste Verarbeitungstemperatur fir TEC
E538 X-BASE 2K betragt + 18°C bis + 25°C. Bei Abweichung
von diesem  Temperaturbereich muss bei tieferen
Temperaturen eine Verlangerung bzw. bei hoheren eine
Verkilrzung von Topf- und Trockenzeit berlcksichtigt werden.
Oberhalb von + 40°C sowie unterhalb von + 5°C darf TEC E538
X-BASE 2K nicht verarbeitet werden.

Aushiartung: Nach dem Auftragen ist TEC E538 X-BASE 2K je
nach Temperatur, Luftfeuchte, Auftragsstarke und
Untergrundbeschaffenheit nach ca. 8-12 Stunden staubtrocken
und kann Uberstrichen werden. Das Uberstreichen muss nach
spatestens 24 Stunden, auf sehr rauhen Untergriinden nach bis
zu 72 Stunden erfolgen. Bei Uberschreiten dieser Frist wird eine
verschlechterte Zwischenschichthaftung beobachtet. Alternativ
hierzu kann TEC E538 X-BASE 2K nach kurzer Wartezeit (4-6
Stunden, je nach Temperatur) mit l6semittel- und wasserfreien
Deckbeschichtungen nass-in-nass Uberstrichen werden. Dabei
muss ein Betreten der nassen Grundbeschichtung vermieden
werden. Bei Liegezeiten von Uber 72 Stunden bis zum
Uberstreichen muss die nasse Grundbeschichtung mit Sand
abgestreut werden oder die trockene Grundbeschichtung vor
dem Uberstreichen geschliffen werden. TEC E538 X-BASE 2K
erreicht seine volle Tragfahigkeit nach etwa 5 Tagen.
Zeitangaben sind temperaturabhangig (s.o.)
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Bis 12 Monate
+ 5°C und + 35°C.

in ungeodffneten Originalgebinden zwischen

Komponente A:

3 kg Eimer, Komponente A, Artikelnummer 30621711
Komponente B:

0,75 kg Flasche, Komponente B, Artikelnummer 30621713

EPOXID

HARZ

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewihrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der
Verwendungsméglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen
unserer Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-
Einstrahlung méglich. Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produkttechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue
wird keine Garantie Obernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und
kaufmannischer Beratungsdienst steht Ihnen zur Verfugung.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben ungiiltig. Ausgabe: 03.23
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Basis

Farbe
Konsistenz

Viskositat

Mischungsverhaltnis
(Gewichtsteile)

Mischungsverhaltnis
(Volumenteile)

Spez. Gewicht (DIN
52451-PY)

Farbe
Konsistenz
Viskositit
Dichte
Topfzeit (100 g)

Trockenzeit

Uberstreichen

Endfestigkeit

Verarbeitungstemperatur

Reinigungsmittel

Verbrauch
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Epoxidharz

gelblich
flussig

ca. 250 mPas

100

ca.1,1g/cm3

gelblich-transparent
flussig

ca. 250 mPas

ca.1,1g/cm3

ca. 40 Minuten bei 23 °C *)

ca. 8 - 12 Stunden bei 23 °C *)

Entweder innerhalb der
Trockenzeit nass-in-nass oder
nach Ablauf der Trockenzeit,
jedoch nicht spéter als nach 72
Stunden (normal: nach
héchstens 24 Stunden)

nach ca. 5 Tagen *)

+ 5 °C bis + 40 °C
(Untergrundtemperatur)

FUr frisches Material: SOLVENT
250. Ausgehartetes Material
kann nur mechanisch entfernt
werden.

Ca. 200-400 g/m?2, abhéngig von
der Pordsitat und Saugfahigkeit
des Untergrundes.
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