RENO C747 FILL LIQUID

TECHNISCHES MERKBLATT

SMARTE PRODUKTVORTEILE

- Schnell

- Innen und auBen

- Meerwasserbestandig

- Schwundarm

- Chlorid-, sulfat- und sodafrei

PRODUKTBESCHREIBUNG

RENO C747 FILL LIQUID ist ein HochflieBfahiger, einfach zu
verarbeitender, zementgebundener, schnellhdrten- der,
schwundarmer Vergussmortel. Der Vergussmortel ist chlorid-,
sulfat- und sodafrei und daher fir Stahlverankerungen bestens
geeignet. Meerwasserbestandig.

ANWENDUNGSBEREICHE

Schnellhdrtender und schwundarmer Vergussmortel, fur
Verankerungen im AuBen- und Innenbereich, wie z. B. Unter-
fullen und Verankern von Maschinen, Stahl- und Betonstitzen,
Rohrdurchfihrungen, Schachtabdeckungen. Dazu ist der RENO
C747 FILL LIQUID frei von betonaggressiven Bestandteilen.

UNTERGRUNDEIGENSCHAFTEN

Der Untergrund muss fest, tragfahig und frei von jeglichen
Trennschichten sein. Ein nachfolgender Aufbau (Anstrich, Spritz-
bewurf usw.) kann schon 3 Stunden nach der Aufbringung
erfolgen.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDES

Den Untergrund von losen Teilen und Trennschichten jeder Art
(Anstriche, Ole, Fette, Rost usw.) befreien. Saugende Unter-
grinde sind mattfeucht vorzunassen.

VERARBEITUNG

Vorgegebene Anmachwassermenge in ein sauberes Gefal vor-
legen. Danach den Trockenmortel zufigen und mit einem ge-
eignetem Mischgerat solange sorgfiltig mischen, bis eine homo-
gene, klumpenfreie und gieBfihige Konsistenz erreicht ist. Da-
nach kann der RENO C747 FILL LIQUID direkt verarbeitet wer-
den. Eingesetzte Schalungen mussen dicht und druckstabil sein.
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Der Vergussvorgang sollte ohne Unterbrechungen durchgefihrt
werden. Bei flachigem Verguss, von daher auf einer Seite
beginnen. Bei Verguss unterhalb von Platten Uber eine, wenn
vorhanden, mittige Full6ffnung oder mittels Trichter oder Verfull-
schlauch von der Mitte aus beginnend vergieBen.

NACHBEHANDLUNG

Freiliegende Flachen sind vor zu schneller Trocknung durch
Sonneneinstrahlung, Wind, Zugluft usw. mindestens 2 Tage zu
schitzen. Dies kann durch z.B. Abdecken mit einer PE-Folie,
Wassersprihnebel, feuchten Jutebahnen o.4. gewahrleistet
werden.

Vor Austrocknung wahrend der Aushartung schitzen. RENO
C747 FILL LIQUID kann auch als Beschleuniger fir zement-
haltige Mortel, Putze, Estriche usw. verwendet werden. Je nach
angestrebter Aushartungszeit werden dem Zement-Sand-
Gemisch 10 - 30 % des RENO C747 FILL LIQUID trocken bei-
gemischt.
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Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Basis Werktrockenmortel der

Gruppe llla (DIN 1053)
LAGERUNG

Farb
Kuhl und trocken. Originalverpackt ca. 12 Monate haltbar. arbe grau

Dichte ca. 2,2 g/cm?

ca. 16 % (ca. 10 kg

Mischungsverhaltnis
GISCODE ZP 1

Trockenmortel mit 1,6
Liter Wasser anrthren).

je nach Temperatur 5 -
Abbindezeit 10 Minuten

25 kg Sack, Artikelnummer 30621746 Kelle, Spachtel oder

Auftragsart vergieBBen
Ca. 2 kg pro Liter

Verbrauch Hohlraum
Vearbeitungstemperatur von + 5 °C bis + 30 °C
Temperaturbestindigkeit bis ca. + 80 °C
Begehbarkeit nach ca. 15 Minuten,
Belastbarkeit nach 24 Stunden
Giscode ZP1

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewihrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im  Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der

Verwendungsméglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen BOSTI K HOTLI N E
unserer Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-
Einstrahlung méglich. Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produkttechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue

wird keine Garantie Obernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und
kaufmannischer Beratungsdienst steht Ihnen zur Verfugung.
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