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@ zur Hersfellung von
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Unipox®Multifloor /
Unipox® Multifloor Quarzsand

|6semittelfreies niedrigviskoses

Epoxidharz-Bindemittel

Produktbeschreibung

Unipox Multifloor ist ein l16semittelfreies,
niedrigviskoses,  unpigmentiertes, 2-
komponentiges Bindemittel auf Basis ei-
nes modifizierten Epoxidharzes, beste-
hend aus Harzkomponente (Teil A) und
Harterkomponente (Teil B). Unipox Multi-
floor hat eine ausgezeichnete Haftung
auf fast allen mineralischen Untergriin-
den. Das Material ist hoch fillbar, im
ausgehérteten  Zustand  mechanisch
hoch belastbar und besténdig gegen
Wasser, Salzlésungen, Benzine, Mineral-
ole, Laugen und viele verdinnte S&uren.

Anwendungsbereich

e als Bindemittel zur Herstellung von
Unipox Multifloor Kunstharzestrich

e als Bindemittel zur Herstellung von
Unipox Multifloor Reparaturmortel

e als EP-Grundierung

e als EP-Impréagnierung

e als Haftbrlicke flur Verbundestriche

e zum SchlieBen von Rissen in Estrichen

Eigenschaften

e niedrigviskos

e wasser- und I0semittelfrei

e schwund- und spannungsarm
e schnellabbindend

Herstellung von Estrichen

mit Unipox Multifloor

Unipox Multifloor wird als Basis flr einen
schnellabbindenden Estrichmortel ver-
wendet. Gemischt mit Unipox Multifloor
Quarzsand ist Unipox Multifloor ein Spe-
zialmortel fur Terminbaustellen im Neu-
und Altbau sowie fur Sanierungen. Da
der Mortel kein Wasser enthalt mussen
keine Trocknungszeiten eingehalten wer-
den und der Estrich ist nach ca. 24 Stun-
den begehbar und belegereif.

Estriche auf Basis von Unipox Multifloor
sind universell einzubauen, wobei je
nach Anwendung verschiedene Mindest-
stéarken einzuhalten sind:

im Verbund >15mm
auf Trennlage > 25 mm
auf Da&mmschichten > 35 mm
auf tragfahigem Dielenboden  >25 mm

Herstellung des Estrichmor-

tels

Die beiden Komponenten von Unipox
Multifloor, Harzkomponente (Teil A) und
Harterkomponente (Teil B) sind im Origi-
nalgebinde im passenden Mischungs-
verhaltnis (2 Teile Aa 0,4 kgzu 1 Teil Ba
0,4 kg) aufeinander abgestimmt. Die
Komponenten werden mit einem ma-
schinell angetriebenen Rihrwerk unter
400 UpM (z.B. einer entsprechend aus-
gerUsteten Bohrmaschine) homogen
gemischt und in einem ausreichend
groBen MischgefaB langsam in die
entsprechende Menge Sand eingertihrt.
AnschlieBend wird die Mischung in ein
zweites MischgefdB umgetopft und
nochmals gut gemischt.

KorngréBe des Sandes und

Mischungsverhaltnis

Zur Herstellung von Estrichen auf Basis
von Unipox Multifloor mit einer Nenndik-
ke von 15-40 mm ist die Verwendung von
Unipox Multifloor Quarzsand, Koérnung
0,1 - 3 mm notwendig. Es darf nur feuerge-
trockneter Quarzsand verwendet werden.
Die Menge von Unipox Multifloor Harz-
/Harterkomponente liegt zwischen 1,2 kg
und 2,4 kg pro 25 kg Sand und richtet
sich nach der geforderten Festigkeit des
Estrichs.

Die Druckfestigkeit von Unipox Multifloor
mit Unipox Multifloor Quarzsand betragt
bei:

1,2 kg Harz/Harter/
25 kg Quarzsand
1,8 kg Harz/Harter/
25 kg Quarzsand
2,4 kg Harz/Harter/

25 kg Quarzsand

ca. 20 N/mm?
ca. 30 N/mm?

ca. 40 N/mm?

Ausfihrung

Der Mértel wird gleichmaBig auf dem vor-
bereiteten Untergrund verteilt. Nachdem
die halbe Schichtstérke eingebracht ist,
wird das Material mittels Reibebrett ver-
dichtet. Nachdem die ganze Menge auf-
gebracht und abgezogen ist, wird noch
einmal verdichtet. Zum Erzielen einer
glatten Oberflache kann der Estrich mit
einem Estrichschwert geglattet werden.

Verarbeitungszeit

Die Verarbeitungszeit ist abhangig von
der Menge des dem Bindemittel zugege-
benen Sandes und von der Temperatur
des Mortels. Bei 20 °C ist eine Mischung
von 1,2 — 2,4 kg Unipox Multifloor mit 25
kg Sand ca. 45 Minuten zu verarbeiten.
Hohere Temperaturen verkirzen, niedrige
Temperaturen verlangern die Verarbei-
tungszeit. Die Verarbeitungstemperatur
liegt zwischen + 10 °C und + 30 °C.

Abbindezeit

Die Abbindezeit ist abhéngig von der
Menge des dem Bindemittel zugegebe-
nen Sandes, von der Mortel- und der
Objekttemperatur. Bei 20°C st ein
Estrich aus Unipox Multifloor nach 24
Stunden begehbar und belegereif. Die
Endfestigkeit ist nach 7 Tagen erreicht.
Hohere Temperaturen verklrzen, niedrige
Temperaturen verlangern die Abbindezeit.

Untergrund

Bei der Ausfiihrung als Verbundestrich
muss der Untergrund fachgerecht vorbe-
reitet werden. Er muss rissefrei, sauber,
trocken, fest, tragfahig, frei von Fetten,
alten Anstrichen und sonstigen RuUk-
kstanden sein, die als Trennmittel wirken
kénnen. Die Oberflache ist gegebenen-
falls durch Sand- oder Kugelstrahlen vor-
zubehandeln.

Verbundestrich

Der belegereife Untergrund wird satt mit
Unipox Multifloor (ochne Zugabe von Fiill-
stoffen) grundiert. Der Unipox Multifloor-
Estrichmortel wird auf den frisch grund-
ierten Untergrund in einer Mindest-
schichtstérke von 15 mm aufgebracht.

Gebédudetrennfugen sind in den Estrich
zu Ubernehmen. Fugen in Tirdurchgén-
gen sind wie Randfugen oder als Schein-
fugen auszubilden.

Estrich auf Trennschicht
Unipox Multifloor-Estrichmortel kann als
Estrich auf Trennschicht mit einer Nenn-
dicke von 25 mm ausgefuhrt werden.
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Estrich auf Dammschicht

Unipox Multifloor-Estrichmortel kann als
Estrich auf Dammschichten mit einer
Nenndicke von 35 mm ausgefihrt wer-
den. Die Zusammendrlickbarkeit der
Dammschicht muss < 2 mm betragen.
Die FlachengroBe soll 200 m? nicht Gber-
schreiten bei einer max. Seitenlange von
20 m.

Abdichtung

Kann Feuchtigkeit aufsteigen und sind
dichte Beldge oder Parkett vorgesehen,
ist der Untergrund mit HEY’DI SK 3000 S
Dichtungsbahn abzudichten.

Hinweise

Die einschlagigen Regelwerke (DIN-Nor-
men, Merkblatter etc.) sind zu beachten.
Unipox Multifloor-Estrichmdrtel nicht in
AuBen- und Unterwasserbereichen ein-
setzen.

Verlegung von Belagen

Unipox Multifloor-Estriche sind bei Tem-
peraturen von 20°C nach 24 Stunden
belegereif. Feuchtigkeitsmessungen zur
Uberpriifung der Belegereife sind nicht
notwendig, da der Estrich kein Wasser
enthalt.

Spachtel- und Ausgleichsarbeiten in
Schichtdicken bis 5 mm sind mit geeig-
neten Bodenspachtelmassen des AR-
DAL-Lieferprogramms auszufiihren. Die
Mindestschichtdicke betragt 1,5 mm, die
maximale Schichtstéarke 10 mm.

Zur Verlegung von Parkettbeldgen eig-
nen sich die entsprechenden Klebstoffe
des Bostik Parkettprogramms. Bei Ver-
wendung von Dispersionsklebstoffen ist
der Epoxidharzestrich vorher zu spach-
teln.

Die Verlegung von elastischen und texti-
len Bodenbelagen erfolgt nach Spachte-
lung des Estrichs mit den Klebstoffen
des BOSTIK-Lieferprogramms.
Fliesenverlegungen kénnen mit flexiblen
zementaren DUnnbettmérteln oder Epo-
xidharzklebstoffen des ARDAL-Lieferpro-
gramms direkt auf den Epoxidharzestrich
erfolgen.

Auf Estrichen auf Basis von UNIPOX
Multifloor dirfen keine I6semittelhaltigen
Grundierungen oder Klebstoffe verwen-
det werden.

Unipox Multifloor als Binde-

mittel fir Reparaturmoértel
Unipox Multifloor wird als Basis fir
schnellabbindende Reparaturmértel ver-
wendet. Gemischt mit Quarzsand kann
Unipox Multifloor zur Ausbesserung oder
Hinterfiitterung insbesondere von Boden-
flachen (Beton, Zementestrich usw.) ver-
wendet werden. Fir das SchlieBen von
Rissen in Estrichen kann Unipox Multi-
floor ebenso verwendet werden, wie fir
kraftschlussige Verklebungen von Beton
sowie von Stein, Stahl, Holz etc. (z.B.
zum VergieBen von Ankerschrauben). Je
nach Anwendung kénnen 1,2 kg Unipox
Multifloor Harz-/Harterkomponente mit
bis zu 15 kg Fllstoffen versetzt werden.

Es durfen nur trockene Fillstoffe (z.B.
feuergetrocknete  Quarzsande) zuge-
mischt werden.

Die Verarbeitungstemperatur liegt zwi-
schen + 10 °C und + 30 °C. Die Verarbei-
tungszeit ist abhéngig von der Menge
des dem Bindemittel zugegebenen San-
des und von der Temperatur.

Um bei Ausbesserungen eine kraftschlis-
sige Verbindung zu Altbeton oder Alte-
strich herzustellen, sind die Kontaktfla-
chen zu grundieren, danach wird der Re-
paraturmortel frisch in frisch angearbeitet.

Unipox Multifloor als Grund-
ierung, Impragnierung und
Haftbriicke

Unipox Multifloor kann in ungefullitem Zu-
stand zum Grundieren oder Impragnieren
von mineralischen Untergriinden sowie
als Haftbrlicke (z.B. fur Verbundestriche)
verwendet werden.

Anmischen

Die Komponenten - Harzkomponente
(Teil A) und Harterkomponente (Teil B) —
sind im vorgegebenen Mischungsverhalt-
nis (2 Teile A zu 1 Teil B) intensiv, bis zum
Erreichen einer homogenen Konsistenz
zu mischen. Vorzugsweise ist hierfir ein
maschinell angetriebenes Ruhrwerk un-
ter 400 UpM (z.B. eine entsprechend
ausgerlstete Bohrmaschine) zu benut-
zen. Um zu verhindern dass ungemisch-
tes Material insbesondere vom Behélter-
boden bei der Verarbeitung nicht erhéar-

tende Stellen bildet, ist ein Umtopfen
und nochmaliges Riihren erforderlich.

Verarbeitung

Die Verarbeitungszeit von Unipox Multi-
floor ist ebenso wie die Abbindezeit ab-
héngig von der Temperatur. Als ungefllte
Grundierung, Impragnierung oder Haft-
bricke muss das angemischte Material
bei 20 °C innerhalb von ca. 20 Minuten
verarbeitet werden. Die Verarbeitungs-
temperatur liegt zwischen + 10 °C und
+30°C. Bei niedrigen Temperaturen
muss mit einer verldngerten, bei héheren
Temperaturen mit einer verkurzten Verar-
beitungszeit gerechnet werden. Es ist zu
beachten, dass sich das angemischte
Unipox Multifloor im Gebinde erwarmt,
was die Verarbeitungszeit ebenfalls er-
heblich verkurzt.

Der Auftrag von Unipox Multifloor als
Grundierung / Imprégnierung kann mit
Rolle oder Flachenstreicher erfolgen.
Unipox Multifloor-Reparaturmértel oder
—Verbundestrich wird auf die frisch
grundierte / impréagnierte Flache aufge-
bracht.

Wird Unipox Multifloor als Haftbriicke
eingesetzt, ist darauf zu achten, dass
UberméBige Feuchte aus dem Unter-
grund die Aushartung und die Haftung
nicht beeintrachtigt.

Als Haftbriicke wird Unipox Multifloor in
zwei Arbeitsgéngen aufgetragen. Im ersten
Arbeitsgang werden ca. 250 g/m?, im
zweiten ca. 100 g/m? aufgebracht. In den
zweiten Auftrag werden ca. 1,5 kg/m?
grober, trockener Sand (Kérnung 1-2 mm)
eingestreut.

Die Aushértezeit zwischen den einzelnen
Arbeitsgdngen betragt jeweils ca. 24
Stunden (bei 20 °C).

Reinigung der Arbeitsgerate
Bei langeren Standzeiten sind die Werk-
zeuge mit trockenem Sand, nach Ab-
schluss der Arbeiten mit Sand und ei-
nem |&semittelhaltigen Reiniger (Pinsel-
reiniger, LackverdUlinner, Spiritus, Aceton)
zu reinigen.

Arbeitsschutz

Unipox Multifloor enthalt Epoxidharz und
Polyaminhérter mit &tzender Wirkung.
Sensibilisierung durch Hautkontakt ist
mdglich. Das Produkt reizt die Augen und
die Haut und ist gesundheitsschadlich
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beim Verschlucken. Es ist sehr giftig fr
Wasserorganismen und kann in Gewas-
sern langerfristig schadliche Wirkungen
haben. Bei Beriihrung mit den Augen so-
fort grindlich mit Wasser absptlen und
Arzt konsultieren. Bei Berlhrung mit der
Haut sofort abwaschen mit viel Wasser
und Seife. Bei der Arbeit geeignete
Schutzhandschuhe aus Butyl-Kautschuk
oder Nitril-Latex und Schutzbrille / Ge-
sichtsschutz  tragen.  Arbeitskleidung
sauber halten, beschmutzte Kleidung
wechseln. Nur in gut bellifteten Berei-
chen verwenden. Freisetzung in die Um-
welt vermeiden. Besondere Anweisun-
gen einholen / Sicherheitsdatenblatt zu
Rate ziehen.

Bitte beachten Sie die Gefahrenhinweise
und Sicherheitsratschlage auf den Ge-
binden und in den Sicherheitsdatenblat-
tern sowie die Handlungsanleitung ,Epo-
xidharze in der Bauwirtschaft“, zu bezie-
hen bei: Industrieverband Klebstoffe e.V.,
Postfach 230169, D-40087 Disseldorf.

Lagerung
Kuhl und trocken. Originalverpackt 12
Monate lagerfahig.

Lieferform

Unipox Multifloor A+B
1,2-kg-Kunststoffeimer

(2 x 0,4-kg-Flasche Teil A,

1 x 0,4-kg-Flasche Teil B)

Unipox Multifloor Quarzsand 25-kg-Sack

Giscode RE 1

Technische Daten fiir Unipox Multifloor

Mischungsverhaltnis

Verarbeitungstemperatur
fur alle Anwendungen

Verarbeitungszeit

als Grundierung/Impragnierung/Haftbriicke
(ohne Fiillstoffe)

als Mortel
(1,2 - 2,4 kg : 25 kg Multifloor Quarzsand

Materialverbrauch
als Grundierung / Imprégnierung

als Haftbriicke (2 Auftrage)

als Mortel
(1,2 - 2,4 kg : 25 kg Multifloor Quarzsand

Abbindezeit
Begehbar/belegereif

Mechanisch und chemisch voll belastbar

Druckfestigkeit
mit Multifloor Quarzsand

Biegezugfestigkeit
mit Multifloor Quarzsand

2:1 (0,8 kg Teil A: 0,4 kg Teil B)

+ 10 °C bis + 30 °C

ca. 20 min (bei 20°C)

ca. 45 min (bei 20°C)

ca. 250 g/m?/ 350 g/m?

ca. 350 g/m? (250 g/m? + 100 g/m?)
(+ ca. 1,5 kg/m? Quarzsand 1-2 mm)

ca. 1,7 kg/m? und mm Schichtstarke

nach ca. 24 Stunden (bei 20°C)
nach ca. 7 Tagen (bei 20°C)

ca. 20 - 40 N/mm?
(ie nach Bindemittelanteil)

ca. 10 - 20 N/mm?
(e nach Bindemittelanteil)

Mit unseren anwendungstechnischen Empfehlungen in

Uberreicht durch:

Wort und Schrift wollen wir die Kaufer/Verarbeiter aufgrund
unserer Versuche und Erfahrungen der Praxis nach bestem
Wissen beratfen; sie kdbnnen jedoch nur allgemeine Hinweise
ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen EinfluB auf
die Baustellen-Bedingungen und die Ausfuhrung der Arbei-
ten haben.

Beratung und Auskunfterteilung begrinden kein Rechts-
verhdltnis und keine Nebenverpflichtung aus dem Kauf-
vertrag. Bei industrieller Produktion empfehlen wir auf jeden
Fall ausreichende Praxisversuche.

Fur die einwandfreie, gleichbleibende Qualitat unserer Er-
zeugnisse Ubernehmen wir die Gewdhr.

Im Ubrigen gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Druckdatum: April 2008

Bostik GmbH - An der BundesstraBe Nr. 16 - D-33829 Borgholzhausen

Telefon 06425 -801-0 Telefax 054 25 -801-140 www.bostik.de email: info.germany@bostik.com



