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TECHNISCHES MERKBLATT

SMARTE PRODUKTVORTEILE

- flr keramische Fliesen und Platten
—auch fur Feinsteinzeug

- flrinnen und auBBen

- auf FuBbodenheizung

- nach 3 Stunden begeh- und verfugbar

PRODUKTBESCHREIBUNG

Ardaflex Turbo ist nach Zugabe von Wasser ein leicht verarbeitbarer, schnellhar-
tenderKlebemortelmiteinemhohenAnteilan haftungsaktiven Kunstharzzusatzen.
Derabgebundene Mortelist wasserfest und frostsicher. Ardaflex Turbo ist gepruft
nach EN 12004 -C2 FTund erfullt die Anforderungen der Richtlinie Flexmortel. Ar-
daflex Turbo ist chromatarm gemai EU-VO 1907/2006 (REACH).

ANWENDUNGSBEREICHE

Im AuBen-und Innenbereich sowie unter Wasser zu verwenden. Ansetzen und Ver-
legen von keramischen Bekleidungsstoffen, z. B. Steingut- und Steinzeugfliesen,
auch Feinsteinzeug, Spaltplatten, feinkeramischen Fliesen, Bodenklinkerplatten
und Mosaiken. AuBerdem k&nnen mit Ardaflex Turbo andere Materialien verklebt
werden, z. B. Fliesendammplatten und Gipskarton.

UNTERGRUNDE

Verlegeuntergrunde mussen fur das Ansetzen von keramischen Beldagen geeignet
sein und sind geman DIN 18 352 zu prifen. Insbesondere ist zu beachten, dass die
Untergrinde keine Schalolrlckstande oder Ausblihungen enthalten und frei sind
von Spannungs- und Setzrissen. Die Flachen durfen nicht gefroren oder zu feucht
sein.

Geeignete Untergrinde sind z. B. Beton, Zement- und Kalkputze sowie Zement-
und calciumsulfatgebundene-Estriche und GuRBasphaltestriche (die Oberflache
von GuBasphalt muss mit Sand abgerieben sein). Calciumsulfatgebundene Es-
triche missen angeschliffen, entstaubt und ausreichend trocken sein. Bei stark
saugenden Untergrunden empfiehlt sich eine Grundierung mit Ardagrip Classic.
Bei calciumsulfatgebundenen Estrichen muB die Grundierung 24 Stunden durch-
getrocknet sein. Es gelten die einschlagigen Normen, Richtlinien, ZDB-Merkblat-
ter sowie die allgemeinen Regeln der Technik.

VERARBEITUNG

Das Ansetzen und Verlegen von Fliesen, Platten und Mosaik im DUnnbettverfahren
erfolgt gemaR DIN 18157 Teil 1. Nicht unter + 5 °C und nicht Uber + 25 °C
verarbeiten.

ANMISCHEN: Ardaflex Turbo wird mit ca. 6 L Wasser auf 25 kg Pulver in einem sau-
beren Gefall klumpenfrei angemischt.

FUr das Anmischen des Klebemortels wird ein Mortelmischer empfohlen. Nach
einer Reifezeit von ca. 3 Minuten wird der Mortel nochmals kurz aufgerthrt und
istdann sofort verarbeitbar. Der angemischte Kleberist sofort zu verarbeiten. Die
Verarbeitungszeit betragt bei + 20 °C 30 - 40 Minuten. Eingedickte Mortelreste
dirfen nicht mehr verwendet werden.

AUFTRAGEN DES KLEBERS: Ardaflex Turbo wird zuerst mit der glatten Seite ein-
er Auftragskelle in dinner Schicht auf den Untergrund aufgezogen. AnschlieBend
wird auf die frische Kontaktschicht neuer Mortel aufgetragen und mit einer dem
Fliesenformat entsprechenden Zahnleiste abgekammt. Es darf nur so viel Flache
mit Mortelvorgezogen werden, da3 die Bekleidungsmaterialien nochin das frische
Kleberbett eingeschoben werden kdnnen. Die Einlegezeit (Offene Zeit) betragt je
nach Umgebungs- und Untergrundbedingungen ca. 15 Minuten.

Das Bekleidungsmaterial muB innerhalb der Offenen Zeit von ca. 15 Minuten (bei
+20 °C)in das frische Mortelbett eingeschoben werden.

An AuBenflachen mussen die Bekleidungsmaterialien vollflachig und lunkerfrei
verlegt werden. In diesen Bereichen kann eine Verlegung nach der Butter-
ing-Floating-Methode notwendig sein. Dehnungsfugen im keramischen Belag
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sind im erforderlichen MaB anzuordnen.

EMPFOHLENE ZAHNLEISTEN

Grofte Kantenlange Zahnungin mm Bezeichnung
der Fliese in mm ‘ ‘

bis 50 3x3x%x3 Cc3

50 -108 Ax4x4 (oy]

108 - 200 6Xx6x6 c2
Uber 200 8x8x8 c4

Hohere Temperaturen beschleunigen und niedrigere Temperaturen verzogern die
Abbindezeit.
FARBE

grau

ARBEITSSCHUTZ

Enthalt Zement, reagiert mit Wasser alkalisch. Augen- und Hautreizungen sind
moglich.

Bitte beachten Sie die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf den
Gebinden und in den Sicherheitsdatenblattern.



LAGERUNG TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN
Klhlund trocken. Lagerfahig mindestens 6 Monate.
LIEFERFORM Verarbeitungstemperatur +5°Cbis+25°C
Ardaflex Turbo: 25-kg-Sack . . .
) ) Reifezeit ca. 3 Minuten
Ardagrip Classic: 1-kg-Flasche (10 Stlck im Karton)
5-kg-Kanister Topfzeit” 30 - 40 Minuten
10-kg-Kanister
150-kg-Fass Verbrauch 1,5 -3,0 kg/m? je nach Zahnleiste
600-kg-Container
1000-kg-Container Verfugung® nach ca. 3 Stunden
Offene Zeit” 15 Minuten
Begehbarkeit” nach ca. 3 Stunden

nach ca. 24 Stunden, gewerblich oder
industriell genutzt nach 7 Tagen

t) <l Volle Belastbarkeit

Temperaturbestandigkeit bis ca. +80°C

C =zementar

2 = Haftung >1,0 N/mm?
nach DIN EN 1348

F = schnellerhartend

T = hohe Standfestigkeit

Klassifizierung
DIN EN 12004 - C2 FT

. . " Mindestverformbarkeit:
Richtlinie Flexmortel

- >2,5mm (EN12002)

Flexmértel “bei+ 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchte

Efult die Anforderungen der
Richlla_Flxmorta”

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfallkdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmagli-

chkeiten und der auRerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte BOSTI KH OT LINE
nicht tibernehmen. Eigenversuche durchfihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich.
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fur die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie tibernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Innen zur Verfiigung.
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