KONSTRUKTIONS KLEBER

I6sungsmittelfreier, feuchtigkeitsvernetzender Einkomponenten-Polyurethankl

Farbe: weil3
Mindestverarbeitungstemperatur: +10° C (@) 2
Offene Zeit bei +20°C/50% RLF: ca. 15 Minuten
Nach Aufspriihen von Wasser: ca. 5 Minuten
Presszeit: +20° C / 50% rel. Feuchte: 20} 80 Minuten
+40° C/ 50% rel. Feuchte: 10} (15 Minuten D I c H T s T o F F E
Spez.Gewicht: ca. 1,50 g/cm?®
Verbrauch: 100 — 200 g/m?, je nach Anwe,
Temperaturbestandigkeit: -30° C bis + 140° C (Dauerbgldstun
Lagerfdhigkeit: 12 Monate bei trockener Lag
Eigenschaften

festen, dauer-
jp-Erychtigkeit

KONSTRUKTIONS KLEBER 610 vernetzt unter Feuchtigkeitseinfluss zu einel
elastischen Film. Dafiir kann schon die in der Luft oder den Figeteilen enthaltg
ausreichend sein. Im Normalfall wird jedoch Feuchtigkeit durch Aufspriihg
zugefihrt. Untersuchungen dber den EinfluB von Temperatur und Feuc|
Festigkeit der vollstandig ausgehérteten Klebungen sind gegebenenfalls anwa#

durchzufiihren. Héhere Feuchtigkeit und héhere Temperaturen beschlegnigen den |
Vemetzungsvorgang. Sie beeinflussen deshalb die Lagerfahigkeit, die ,,O%e]tq i
¢

Hértezeit des Klebstoffes. Die in diesem Merkblatt angegebenen Zeiten sind d nur Richt- |
werte, die je nach den vorliegenden Bedingungen variieren kénnen.

Anwendung ‘

KONSTRUKTIONS KLEBER 610 erméglicht Montageverklebungen verschie
Kleber haftet sehr gut auf vorbehandelten Metallen wie verzinktem Stahl, gr

PVC, ABS, Holzwerkstoffen und zementgebundenen Werkstoffen.

Wegen der Vielzahl der méglichen Materialien und mdglicherweise auftretenden Jnterschiede
im Adhasionsverhalten ist vor dem Einsatz in der Produktion ein Haftversuch e THch.
Verarbeitung

KONSTRUKTIONS KLEBER 610 wird einseitig aufgetragen.

Um eine schnellere Abbindung des Klebstoffes zu erzielen und unabhépg on den
natirlichen Feuchtigkeitsschwankungen zu sein, wird in den meisten Anwend gezielt
Feuchtigkeit durch Feinspriihen von Wasser zugefiihrt. Normalerweise wird auf den
aufgetragenen Klebstofffilm gespriht — im Einzelfall kann auch die Gegensete==thgespriiht

werden.

Die Teile konnen sofort nach dem Klebstoffauftrag bzw. dem Bespri it Wasser
zusammengelegt und gepresst werden. Dies muss innerhalb der offenen Zeit €
Abbindung des Klebstoffes sind die Teile unter einem Fixierdruck zu halten, de
Kontakt der Klebflichen gewdhrleistet. Die Hohe des erforderlichen Dru

Klebstoff selbst zum Abbinden keinen Druck benétigt, sondern der Fixierdruck
die Fligeteile miteinander in Kontakt zu halten.

Die Presszeiten sind entscheidend von Temperatur und Feuchtigkeisangebot 4
diesen Zeiten ist im allgemeinen eine Festigkeit erreicht, welche eine weitere B
Teile erlaubt. Die Endfestigkeit wird erst nach einigen Tagen erreicht.
Besondere Hinweise

Bei der Hartungsreaktion entsteht Kohlendioxid, so dass der Kiebstoff je nach Auftragsmenge,
vorhandener Klebefuge, Temperatur und Druckverhéltnissen mehr oder, iger stark
aufschdaumt und Klebefuge ausfullt. Diese Eigenschaft ist bei vielen Anwen
und ein besonderer Vorteil dieses Klebstoffes. Im Einzelfall kann das Aufsch, ater auch
stérend sein oder die Anwendung dieses Klebstoffes ausschlieBen.

Bei Verklebungen von offenporigen Kernmaterialien miteinander dringt der

Untergrund ein. Dies gilt auch fiir EPS-Schaum (Styropor), solange der Kief
geringe Verarbeitungsviskositidt aufweist. Bei hoherer Viskositat ist ein| gleichméBiges
Eindringen nicht mehr gewdhrleistet. Es besteht dann die Gefahr, dass sich an|dg Dedkschicht
sichtbare Beulen bilden. Bei der Verklebung dichter Werkstoffe, z.B. Alu
extrudiertem Polystyrolschaum oder PUR-Hartschaum, besteht generell d
Beulenbildung durch den aufschdumenden Klebstoff, da dieser hier nicht™ et sxpandieren
kann. Abhilfe kénnen hier Entliiftungsschlitze schaffen, die durch 1-2mm tiefe -6 nitte im
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Hartschaum erzeugt werden kénnen.

Inhalt
Kartusche zu 310 ml, je 20 Stk./Karton

A-5351 Aigen-Voglhub:
Erzeugung von Dichtstoffen
A-4823 Steeg:

Biiro - PU Erzeugung - Kreidewerk
Tel. +43/(0)6135/8205-0

Fox +43/(0)6135/8323

E-Mail: office@ramsauer.at

Homepage: hitp://www.romsauer.at

Version: 01/08 Ersetzt

Zweigniederlassung:

D-85375 Neufahm/Griineck,
Verarbeitung und Anwendung der Produkte erfolgen auBer unserer Kontrollméglichkeit. Sie befreien den Kunden Minchner Strafle 10
keinesfalls von dem Erfordernis, in besonders gelagerten Féllen vor der Verwendung unserer Produkte eigene Versuche Tel. +49/(0)8165/632 577

BmEETD

anzustellen, ob sie die an sie gestellten Anforderungen erfillen. Im Allgemeinen gelten unsere Verkaufsbedingungen. Fox +49/(0)8165/632 585 o



