RANDVERBUND

Neutral vernetzender Silicon - Dichtstoff - Oxymsystem

geprift nach DIN 1286 Teil 1 (beim Institut fiir Fenstertechii

Unvulkanisierte Masse
Hautbildung bei Normklima:

€.V., Rosenheim)

ca. 5 Minuten

RAMSAUER

Schrumpfung bei Vulkanisation: ca.5%

Kennzeichnung nach Arbeitsstoff VO. entfallt D l c H T s ' o F F E
Spez. Gewicht: ~ 1,37 g/lcm3

Konsistenz: standfest

VSG - geeignet

Vulkanisat

Shore A Harte: ca. 23 (DIN

Wasserdampfdurchlassigkeit (): ca. 18 g/m#d

Temperaturbestandigkeit: —50° C bis & TB0° C

Verarbeitungstemperatur: +5°C bis + $F°

ReiBfestigkeit (DIN 53504-S3A): ca. 1,5 N/m

Reissdehnung (DIN 53504-S3A): ca. 600 %

Spannungswert bei 100 % Dehnung ca. 0,5 N/m

Weiterreisswiderstand ca. 5,0 N/m

Eigenschaften

RANDVERBUND 380 ist ein einkomponentiger, schwarzer, l1dquhgsmittelfreier und standfester
Silicondichtstoff mit schneller Aushartung. Der 1K Silicondicht: st leicht zu verarbeiten und

speziell geeignet fiir die UV-bestindige Verklebung von Isolier; cheiben. Durch sein neutra-
les Vernetzungssystem garantiert der Dichistoff eine Vertragdlikik&t mit angrenzenden Stoffen
wie verzinktem Stahl, Aluminium sowie die absolute Vertragli mit der Primardichtung aus
Butyl. Weiters ist die Vertraglichkeit mit unseren Produkten RAL 120", "ALKOXY 130"
und "FASSADE 350" gewéhrleistet.

Anwendung

RANDVERBUND 380 wird zur Verklebung des Isolierglasverbupdeg verwendet. Der 1K-Silicon-
dichtstoff ist sofort gebrauchsfertig und benétigt keine aufwen 2-Kompenenten-Mischanla-
ge. Die Aushartung erfolgt mit Luftfeuchtigkeit.

In der neuen Architektur sind Verglasungstechniken wie ., =lazing" von wesentlicher
Bedeutung. Der bei herkémmlichen Verglasungstechniken ige UV-Schutz des Rand-
verbundes wird iiberflissig. Dies bietet eine Vielzahl von neuern, modernen und architektonisch
interessanten Anwendungsmoglichkeiten z. B. im Winterga 3 bei Glastberdachungen,
Glasanbauten, im Portalbau, Structural-Glazing Fassadenb

Verarbeitung
Vorbehandlung der Haftflachen: Die Haftflachen missen tro
Einbringen des Dichtstoffes: RANDVERBUND 380 ist inner

gleichmaBig und blasenfrei in die Fuge einzubringen. Durc
ein guter Kontakt mit den Fugenflanken herzustellen.

72, staub- und fettfrei sein.

e Verarbeitungstemperatur
#licken bei der Nacharbeit ist

Achtung!

Von Kindern fernhalten. Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden. Bei Kontakt griind-
lich mit Wasser spulen, gegebenenfalls Arzt aufsuchen. Nur in gut beliifteten Bereichen oder

f rd ein fliichtiger reizender
Stoff freigesetzt. Wird dieser in hoher konzentrierter Daue 0 eingeatmet, kénnen Ge-

sundheitsschéden nicht ausgeschlossen werden.

Lieferform

Kartuschen zu 310 ml, je 20 Stk. im Karton
Folienbeutel zu 600 ml, je 20 Stk. im Karton
Hobbocks zu 20 i, Fass zu 200 |
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Farbe
schwarz

A-5351 Aigen-Voglhub:
Erzeugung von Dichtstoffen
A-4823 Steeg:

Biiro - PU Erzeugung - Kreidewerk
Tel. +43/(0)6135/82050

Fox +43/(0)6135/8323

E-Mail: office@ramsaver.of

Homepage: hitp: //www.ramsaver.at

Lagerighigkeit
1 Jahr, kiihl und trocken

Version: 01/07 Ersetzt Version: 01/06
Zweigniederlussung:
D-85375 Neufohrn/Griineck,
Verarbeitung und Anwendung der Produkte erfolgen auBer unserer Kontrollmdglichkeit. Sie befreien den Kunden Mnchner Strafie 10

keinesfalls von dem Erfordernis, in besonders gelagerten Fallen vor der Verwendung unserer Produkte eigene Versuche
anzustellen, ob sie die an sie gesteliten Anforderungen erfillen. Im Allgemeinen gelten unsere Verkaufsbedingungen.

Tel. +49/(0)8165/632 577
Fax +49/(0)8165/632 585
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