Technisches Merkblatt
Version 07 / 2006

SikaPower®-415P1

Der luftfeuchtigkeitsreaktive, hitzehartende Metalldichtstoff

Technische Eigenschaften

Chemische Basis Epoxy-PUR
Farbe schwarz
Gefahrenkennzeichnung Xi
Nichtfliichtige Anteile? >97 %

Dichte ungehértet / Dichte nach der Aushé\rtung2

ca. 1.4/1.45 kgl/l

Applikationstemperatur

20-30 °C (Diise)

Viskositat; 20 °C, Rotation 10 s'l, P/P 25 mm, 0.2 mm Spalt

ca. 350 Pas

Hautbildung (bei 23 °C und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit) / thermische Vorhartung

3-4h /5 Min., 160°C

Hartungszeit / Objekttemperatur

25 Min. /180 °C

Zugscherfestigkeit“z, bei 2 mm (EN 1465) ca. 1.5 MPa
Zugfestigkeit’™™® (1SO 527) ca. 2 MPa
Bruchdehnung®" (1SO 527) ca. 100 %
GIasumwandlungstemperatur3, DMTA (EN 61006) ca.-50 °C
Shore-A Harte? ca. 55

Einsatztemperatur

-40°C bis +90°C

Haltbarkeit bei 15 -25°C /5 - 15°C / <5°C

3/4/5 Monate

Y'DC 04 ZE 75/75 0.8 mm; 2 g/m? Anticorit RP 4107 S; Verklebung: 25 x 15 x 2 mm; Zuggeschwindigkeit: 10 mm/Min.
2 Vorhartung: 2 Stunden bei Raumtemperatur (RT), Endhartung: 30 Minuten bei 180 °C.

3 Zuggeschwindigkeit: 200 mm/min.

Beschreibung

SikaPower®-415P1 ist ein
einkoponentiger,  kaltapplizierter,
mit Luftfeuchtigkeit oder Tempera-
tur vorhartender, hitzehartender
Dichtstoff —auf Epoxiharz/Poly-
urethan-Basis.

SikaPower®-415P1 ist geeignet zur
Abdichtung von Né&hten und
Verbindungen im Metallrohbau,
wobei der Dichtstoff durch Wéarme,
zum Beispiel im KTL-Ofen, zu
einem vernetzten Elastomer
aushéartet. Die Vorhartung kann bei
Raumtemperatur (RT) Uber eine
oberflachliche Reaktion mit
Luftfeuchtigkeit oder bei erhohter
Temperatur erfolgen. Durch die
Hautbildung wird eine gute
Auswaschbestandigkeit erreicht.
SikaPower®-415P1 wird in
Ubereinstimmung mit dem Quali-
tatssicherungs-System 1SO 9001 /
14001 und dem Responsible Care
Programm hergestellt.

Produktvorteile

- Einkomponentig

- Elastisch

- Haftung auf beolten Untergriinden

- Vorhartung mittels Luftfeuchtigkeit
bei RT

-Gut auswaschbestandig
Vorhartung bei RT

-Kein zusatzliches Equipment zur
Vorhértung nétig

-Geeignet zum Abdichten unter-
schiedlicher Metalle, z. B. Stahl,
Aluminium, verzinkter Stahl etc.

- Pulver- oder KTL- und beschicht-
bar nach Vorhartung

-Enthalt keine Losemittel
PVC

nach

oder

Anwendungsbereich

SikaPower®-415P1 ermoglicht das
Abdichten von Né&hten (Laser-,
Grob- und Feinndhte) und
Verbindungen im Metallrohbau.
Nach dem Auftrag bildet der Dicht-
stoff an der Oberflache unter Ein-
wirkung von Luftfeuchtigkeit inner-
halb von ca. vier Stunden eine
dinne Haut, die vor dem Aus-
waschen schutzt.

Das Verkleben von beélten Unter-
grinden  (géngige Korrosions-
schutz-, Tiefziehole, ca. 2 g/mz) ist
aufgrund der Olaufnahme bei der
Heisshartung maglich.
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Verarbeitungshinweise

SikaPower®-415P1 wird mit
Schopfkolbenpumpen  (mit  Vo-
lumendosierer) verarbeitet. Die
Applikation erfolgt im Raupen-

oder Schlitzdiisenauftrag mit einer
minimalen Raupenhdhe von 2 mm.
Nach dem Auftrag muss die Raupe
verstrichen werden.

SikaPower®-41P1 kann bei
Raumtemperatur verarbeitet wer-
den. Die Fassfolgeplatte, die Pum-
pe und die Schlauche muissen
nicht beheizt werden. Um saison-
ale Temperaturschwankungen zu
vermeiden kann das letzte Drittel
der Schlauche und die Duse auf
30°C beheizt werden. Bei langeren
Stillstandzeiten (z. B. nachts oder
am Wochenende) muss die Anlage
ausgeschaltet und druckentlastet
werden (Pumpe und Dosierer). Die
Viskositat ist temperaturabhéngig
(siehe Diagramm 1).
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Diagramm 1: Viskositat in Abh&ngigkeit von
der Temperatur.

Bei der Verarbeitung des Dicht-
stoffes muss das Gebinde nach
Gebrauch immer luftdicht
verschlossen werden und die
Pumpen der Applikationsanlagen
dicht sein, da sonst der Klebstoff
oberflachlich zu harten beginnt.

Die Gebinde (Hobbocks und
Kartusche) sind moglichst trocken
bei 5 - 15°C zu lagern. Bei hoherer
Lagertemperatur muss mit einer
Verringerung der Lagerzeit ge-
rechnet werden. Das Material
reagiert schnell mit Feuchtigkeit.
Gebinde nach Anbruch zigig
verbrauchen.

SikaPower®-415P1 wird bei der
Abfullung mit einer Maschenweite
von 500 pm filtriert.

Fir Anwendungen im Bereich der
Pulverlackierung ist darauf zu
achten, dass SikaPower®-415P1
eine Haut gebildet hat, bevor die
Pulverlackierung stattfindet. Die

Weitere Informationen

D-72574 Bad Urach
Deutschland

Tel. +49 7125 940-761
Fax +49 7125 940-763

maximale Offenzeit betrdgt 5 Tage
bei 23°C und 50% relativer
Luftfeuchtigkeit, sonst kann es zur
Blasenbildung in der Lackierung
kommen. Zum Glatten der Raupe
wird  Sika®  Abglattmittel N
empfohlen. Nach der Verwendung
des Abglattmittels muss auf eine

vollige Trocknung geachtet
werden. Wasser oder
Seifelésungen kénnen Zu

Oberflachenstdrungen fuhren.

Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche uberprift werden. Es
ist zu berlcksichtigen, dass Harte
und Filmdicke des Lackes den
Klebstoff in seiner Dehnung
beeintrachtigen und Zu
Rissbildungen fuihren kénnen. Fir
die Beratung zur Auswahl und
Einrichtung einer geeigneten -
Pumpanlage setzen Sie sich bitte
mit  der  Abteilung System
Engineering der Sika Industry in
Verbindung.

Héartung
SikaPower®-415P1 bildet  unter
Einwirkung von Luftfeuchtigkeit

(ca. 50 % relative Luftfeuchtigkeit)
bei RT innerhalb von vier Stunden

eine dinne Haut. Die
Endaushartung ist sowohl tem-
peratur- wie auch zeitabhangig

(Diagramm 2) und sollte innerhalb
von max. funf Tagen nach der
Applikation erfolgen. Als Warme-

quellen zur Vor- resp.
Endaushéartung eignen sich
insbesondere Konvektionsoéfen,
aber auch Infrarot- oder

Induktionsanlagen. Eine maximale
Objekttemperatur von 220°C (max.
10 Minuten) darf dabei nicht
Uberschritten werden.
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Diagramm 2: Aushérteverhalten (isotherm-
ische DSC-Messung)
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Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf
Anfrage erhaltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

Gebinde

Kartusche 400 g
Wichtig

Fior den Umgang mit unseren

Produkten sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechni-
schen, toxikologischen und 6kolo-
gischen Daten den stoffspezifi-
schen Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen. Die einschlagigen
Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten.
Auf Wunsch stellen wir lhnen un-
ser System-Merkblatt TM 7510
"Hinweise  zum  Arbeitsschutz"
beim Umgang mit Produkten der
Sika Deutschland GmbH zur Ver-
fugung.

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fiir Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgerecht
gelagert und angewandt. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Unter-
grunden und abweichenden Arbeitsbe-
dingungen kann eine Gewahrleistung
eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhéltnis
auch immer, weder aus diesen Hinwei-
sen, noch aus einer mundlichen Bera-
tung begrindet werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat
der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftich alle Kenntnisse, die zur
sachgemafRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich
sind, Sika rechtzeitig und vollstandig
Ubermittelt hat. Der Anwender hat die
Produkte auf ihre Eignung fir den
vorgesehenen Anwendungszweck zu
priifen. Anderungen der Produktspezi-
fikationen bleiben vorbehalten. Schutz-
rechte Dritter sind zu beachten. Im
Ubrigen gelten unsere jeweiligen Ver-
kaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt
das jeweils neueste Technische Merk-
blatt, das von uns angefordert werden
sollte.
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http://www.sika-industry.de
http://www.sika.com

