l(AE S E R www.kaeser.com
KOMPRESSOREN

Serie N

Vordruck bis 13 bar — Enddruck bis 45 bar
Liefermenge 0,28 — 18 m3/min




KOMPRESSOREN

R — Effektiv bis 45 bar

Das Anbieten unterschiedlicher Druckniveaus macht die Druckluft
als Energietréager noch vielseitiger. Um in jedemFall héchstmdégliche Innovationen
Wirtschaftlichkeit zu erzielen, erfordern spezielle Anwendungen auch
spezielle Lésungen. So ist bei Anwendungen, die zusatzlich zur
normalen Steuer- und Arbeitsluft an einzelnen Stellen héher kom-
primierte Prozessluft erfordern, zum Beispiel beim Herstellen von
PET-Behaltern, der Einsatz von Nachverdichtern sinnvoll. SchlieBlich
ist es allemal wirtschaftlicher, den ohnehin vorhandenen Netzdruck mit
relativ kleinen Kompressoren dezentral und punktgenau zu ,boosten”
als die Gesamtversorgung fir wenige Entnahmestellen aufwendig ,auf
Hochdruck” auszulegen. Wer dann fir den gréBten Teil der Anwen-
dungen die hochverdichtete Druckluft reduzieren muss, blast viel Geld
buchstablich in die Luft.

Die stetige Forschungs- und Entwick-
lungsarbeit von KAESER KOPRES-
SOREN kommt allen Produkten zugute.
So weisen auch die Nachverdichter-
Baureihen wichtige Neuerungen auf, die
sich positiv auf Zuverlassigkeit und Wirt-
schaftlichkeit dieser modernen Aggregate
auswirken. Dazu gehéren neu
konstruierte Kompressorbldcke mit
Olpumpe ebenso wie die im Druck-
bereich bis 45 bar besonders wich-

Um die Druckluft aus dem von Schraubenkompressoren versorgten tigen Kahler in unterschiedlichen
Hauptnetz gezielt auf bis zu 45 bar (6) 2u verdichten, bietet KAE- innovativen__Austhrungen. Details
SER KOMPRESSOREN ein feinabgestuftes Programm von Nach- wie Druck-Olumlaufschmierung
verdichter-Hochleistungs-Kolbenkompressoren, die perfekt auf die und intensive Zylinderkihlung
KAESER-Schraubenkompressoren und SIGMA PET AIR-Stationen erweitern den Betrieb mit
abgestimmt sind. 100 Prozent Einschaltdauer.

i Made in
= Germany!

Druckluftsystem mit Nachverdichter bis 45 bar
Schematische Darstellung g— =
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Weitere Anwendungs-Informationen finden Sie in unserem SIGMA PET AIR-Prospekt P-200

KAESER-Kompressor

Die Hochdruck-Kompressor-
blécke mit einem, zwei oder
drei Zylindern fertigt KAESER
aus guten Griinden selbst.

Im Betrieb birgen niedrige
Drehzahlen fiir lange Lebens-
dauer und gleichbleibend hohen
Wirkungsgrad.

= High Quality Zylinder
ngh g

quality cylinder Das Plateau-Honverfahren und
- der VerschleiBschutz der ,High

Quality Zylinder“ gewahrleisten
Uber die gesamte Einsatzzeit
niedrigen Olverbrauch.

Niedrige Temperaturen

Fir méglichst niedrige Druckluft-
Austrittstemperaturen sind die
Druckluftnachkihler der Dreizylin-
der-Nachverdichter mit separaten
Luftern ausgestattet. Noch nied-
rigere ,Delta T“-Werte erzielen
Nachverdichter mit wasserge-
kuhlten Nachkuhlern.

Energiespar-Motor

Hochwertige ,EU eff1“-Elektro-
motoren bieten besonders hohen
Wirkungsgrad und damit sehr
geringen Stromverbrauch. lhre
niedrige Betriebstemperatur ist
ein zusatzliches Plus.

Gold wert

Nachverdichter fir 40 bar Maximaldruck finden Sie, um es salopp auszudriicken, an jeder
Ecke. Immer haufiger ist dieser bisher fur Nachverdichter tbliche Héchstwert allerdings nur
gut fir den zweiten Platz. Wenn Sie statt der Silber- die Goldmedaille anstreben, darf es
schon ein KAESER-Nachverdichter sein: Er gewahrleistet systemkonform und dauerhaft
einen Maximaldruck von 45 bar. Jahrzehntelange Erfahrung im Kolbenkompressorbau und
das Bekenntnis zu héchster Qualitét sind tatsachlich ,Gold wert*.



Robustes Trio
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N 60 G
bis N 153 G, luftgekihlt

N253G
bis N 502 G, luftgekuhlt

bis N 2001 G, luftgekihlt alternativ wassergekuhlter Druckluftnachkihler

Fiir kleineren Bedarf

Fir niedrigere Liefermengen und einen Maximal-
druck von bis zu 40 bar sind unsere ,Kleinen®
richtig: mit ein- bzw. zweizylindrigen Bldcken
ausgerustete Aggregate, die im Leistungsbereich
bis 4 kW von wirtschaftlich arbeitenden Motoren
angetrieben werden. Da KAESER alle Kompressor-
bldcke selbst fertigt, ist die sprichwértliche
KAESER-Qualitat selbstverstandlich.

Fiir mittleren und g6Beren Bedarf

Bei héheren Liefermengen und bis zu 45 bar Héchst-
druck schlagt die Stunde der mittleren und groBen
KAESER-Nachverdichter. Kernstlick jedes dieser
.Kraftwerke" ist der prazise gefertigte Zwei- oder
Dreizylinder-Kompressorblock mit ,High Quality“-Zylin-
dern und bestmdglichem Wirkungsgrad. eff1-Elektro-
Antriebsmotoren bis zu 45 kW bieten optimale Energie-
effizienz.

Die manuelle (Zweizylinder) bzw. automatische
Riemen-Nachspannvorrichtung (Dreizylinder) gewahr-
leistet dauerhaft gleichbleibenden Ubertragungswir-
kungsgrad und damit zuverlassigen und wirtschaft-
lichen Betrieb.

Je nach Anwendung werden diese Nachverdichter mit
Luft- oder wassergekihlem Nachkihler ausgestattet
(N 253 G — N 502 nur luftgekihlter, ab N 753 G luft-
oder wassergekihlter Nachkuhler).

Bei den luftgeklhlten Aggregaten (N 753 G - N 2001
G) halt ein separat angeordneter Kiihler mit Lifter-
motor den Temperaturunterschied (AT) zwischen
angesaugter und nachverdichteter Druckluft in engen
Grenzen.

Um besonders ,cool bleiben” zu kénnen, lassen sich
die Modelle N 753 bis N 2001 mit einem wasserge-
kiihlten Druckluft-NachkUhler ausriisten. So bleibt der
AT-Wert bei ca. 5 K—auch wenn’s heiB hergeht.

Wer gut schmiert

Die neue kontinuierliche Offil-
tration mit Olpumpe und Olfilter
der Nachverdichter N 253 G bis
N 1400 G erlaubt Olwechselinter-
valle von 2000 Betriebsstunden.

Maximale Sicherheit

Bei den Modellen N 253 G bis

N 1400 G werden Oldruck, Zylin-
derkopf- und Druckluft-Austritts-
temperaturen standig Gberwacht.
Stérsignale I6sen die Sicherheits-
kette aus.

Effiziente Luftklihler

Der effiziente, wartungsfreie
Rohrkuhler der Zweizylinder-Ag-
gregate erreicht sehr niedrige
Druckluft-Austrittstemperaturen.

Automatische
Riemenspannung

GleichméBiger Druck der Feder-
stange auf die Motorwippe
macht die Kraftlbertragung der
Typen N 753 G bis N 1400 G
nahezu wartungsfrei.

Manuelle Riemenspannung

Zur gleichbleibenden Kraftliber-
tragung lasst sich die Riemen-
spannung der Ein- und Zwei-
zylinder-Nachverdichter schnell
und einfach justieren.

KOMPRESSOREN

Die N-Serie

setzt den Standard

Anschaffungskosten
Wartungskosten

Energiekosten

Enérgieeinsparung
durch eff1-Motor

He

Helium

Stickstoff :—

Energiesparmotor

,eff1“ steht flir besonders hohen
Wirkungsgrad, also fur deutlich
gesteigerte Wirtschaftlichkeit im
Betrieb.

Schwingungsgedampfte
Lagerung

Fir vibrationsfreie, larmarme
Installation der Nachverdichter
sorgen robuste GummifiiBe. @

bzw. schwingungsdampfende
Montageelemente. (2)

Wartungsarm = kostensparend

Prézise Fertigung und hochwertige
Komponenten bilrgen ebenso wie
die innovative Oldruckschmierung
far geringstmdéglichen Wartungs-
aufwand.

Stickstoff-/Heliumverdichtung

Die N-Serie kann in modifizierter
Ausfiihrung auch fiir die Verdich-
tung von Stickstoff und Helium

eingesetzt werden (auf Anfrage).

Start-Control

Zuverlassig liberwacht und
steuert ,Start Control“ den
Nachverdichter und reduziert da-
riber hinaus den Einschaltstrom.



Technische Daten Nachverdichter

Hub-

Motor-

theor.

Zylinder-

Kompressor-

Vordruck Enddruck | Liefermenge . Schalldruckpegel Ausfihrung Kiihler max. Abmessungen | Gewicht
Modell volumenstrom | nennleistung | Ansaugvolumen| anzahl drehzahl et | it Haube " st | vowe luftgekahite Ausfiihrung max.
bar bar m®/min I/min kw m%/min 1/min dB(A) | dB(A) gekihlt | separatem Lifter | gekihit LxBxHmm kg
J 29 e &l 22 0 880 x 390 x 540 65
7,5 35 0,39 60 2,2 0,51
N 60-G 1 1040 74 64 o - -
10 3 052 60 2,2 0,66 1030 x 640 x 620 100
13 35 0,69 60 2,2 0,84
5 15 0,69 150 2,2 0.91
5 25 0,46 150 4 '
75 15 1.08 150 22 28 74 1370 x 710 x 820 200
75 35 0,68 150 4 '
N153-G 10 15 140 150 22 66 2 660 °
10 40 0,93 150 4 '
13 25 1,60 150 4 ) io 64 1620 x 1280 x 990 390
13 40 1,3 150 4 '
5 25 1,05 250 7,5 1,54
7,5 20 1,57 250 75
75 35 141 250 11 2,18 76 1380 x 720 x 820 285
N 253-G 10 25 2,30 250 75 082 2 1120 o - -
10 45 1,93 250 11 ’
13 20 3,18 250 75 350 66 1620 x 1280 x 990 475
13 45 2,72 250 11 ’
5) 25 1,55 350 11 2,19
75 25 2,50 350 11 3141 77 1520 x 870 x 1000 390
75 35 2,34 350 15 '
N 351-G 10 25 3,54 350 11 402 2 910 o - =
10 45 3,00 350 15 ’
13 25 491 350 11 1o 67 1940 x 1650 x 1130 660
13 45 4,19 350 15 ’
5 15 2,3 500 11
5 25 2,02 500 11 S
75 15 3,52 500 11 416 78 1560 x 870 x 1000 460
7,5 35 2,92 500 15 ’
N 502-G 10 15 4,73 500 11 2 970 o - -
10 35 4,11 500 15 5,38
10 45 3,79 500 18,5
13 35 54 500 15 oo 68 1940 x 1650 x 1130 730
13 45 5,09 500 18,5 ’
80 1600 x 1040 x 1030 740
5 25 4,73 1040 22 6,21 1300 70 o 2420 x 1600 X 1350 1100
N 753-G 75 35 6,93 1040 30 8,80 3 1300 80 o 2790 x 1010 x 1040 1080
10 45 7,65 880 30 9,64 1100 70 3130 x 1600 x 1350 1600
80 1990 x 990 x 1020 900
13 45 9,76 830 30 11,60 1040 70 o 2420 x 1600 X 1350 1260
5 25 6,55 1490 30 8,95 1300 81 o 2790 x 1010 x 1040 1100
N 1100-G 75 35 9,26 1310 37 11,11 3 1140 71 B 3130 x 1600 x 1350 1620
10 45 9,63 1080 37 11,86 940 80 o 1990 x 990 x 1020 900
13 45 12,12 1000 37 13,97 870 70 2420 x 1600 x 1350 1260
75 30 10,55 1490 45 12,7 1300 80 o 2790 x 1010 x 1040 1140
N 1400-G 10 35 14,2 1490 45 16,4 3 1300 70 _ 3130 x 1600 x 1350 1660
10 45 11,68 1310 45 14,4 1140 82 o 1990 x 990 x 1020 980
13 45 14,34 1180 45 16,5 1030 72 2420 x 1600 x 1350 1340
5) 10 12,1 2290 30 13,7 1100 85 o 2790 x 1010 x 1040 1130
N 2001-G 5 25 9,02 1910 37 11,5 3 920 75 _ 3130 x 1600 x 1350 1650
75 25 11,1 1810 37 15,4 870 84 o 1990 x 990 x 1020 970
10 25 15,4 1810 37 19,9 870 74 2420 x 1600 x 1350 1330

0 serienmaBig o wahlweise — nicht vorgesehen *) Effektive Liefermenge, bezogen auf atmospharische Ansaugbedingungen bei Enddruck - Elektischer. Anschluss: Aggregat 400 V, 3 Ph, 50 Hz,

Magnetventile 230 V, 1 Ph, 50 Hz, ab N 253-G serienmaBig mit Leerlaufregelung und Olstandstiberwachung, Option bei N 60-G und N 153-G in Verbindung mit Schaltschrank.

KOMPRESSOREN

Abmessungen

Lange (L), Breite (B) und Héhe (H) sind der nebenstehenden
Tabelle zu entnehmen.

N 60 G bis N 153 G,
luftgekdhlt

N 253 G bis N 502 G,
luftgekdhlt

N 753 G bis N 2001 G,
wassergekuhlt

Die SIGMA PET AIR-Station
ist komplett anschlussfertig.
Ausfiihrliche Informationen im Prospekt P-200
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KOMPRESSOREN

. e . . Erlduterungen:
Wabhlen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewiinschten Aufbereitungsgrad: T '
=Nachverdichter
Aufstellung bei ECD=ECO DRAIN

stark schwankendem
Druckluftbedarf

= |
Fiter  THP
FST Druckluftbehélter

Druckluftaufbereitung mit Kéltetrockner (Drucktaupunkt +3 °C) elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter

THP=Hochdruckkaltetrockner
Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1 < FE=Mikrofilter 0,01 ppm
zum Ausscheiden von Olnebel und Feststoffpartikeln
>0,01 pm, Aerosol < 0,01 mg/m:

Staub  Wasser O Keime

FF=Mikrofilter 0,001,ppm

zum Ausscheiden von Olaerosolen und Feststoffpartikeln
Druckluft- >0,01 um, Restolaerosolgehalt < 0,001 mg/me
Behalter

sterile Blasluft

FG:AfktivkohIefiltgr q ;

. Aufnahme der Old: hase, Restold halt
PET Lackieranlagen tz)tjorosun?&m'?e erolamplphase, Hesicampigena
DHS=Druckhaltesysteme

fiir konstanten Netzdruck auch bei Stérungen

Steuerluft HPE= High Pressure Entlastungskammer

A =K

einfache Blasluft Filtrationsgrade:

- Gesamt-

g Feststoffe/Staub 1) Feuchtigkeit?) ol
Grobfilter reinigen 3 gehalt?)

8 max. max. Drucktaupunkt

§ Teilchen- | Teilchen- |(x=Wasseranteil my/m?
keine Qualitatsvorgaben S| goBe | dichte mg/ in

pum m? g/m? fliissig)
0 2.B. fiir Reinstluft- und Reinraumtechnik
nach Ricksprache mit KAESER maglich
Druckluftfremdstoffe:

@ Druckluftversorgung vom Niederdrucknetz; 1 0,1 0,1 <-70 <0,01
erforderliche Druckluftqualitét Eintritt Nachverdichter gemaB ISO 8573-1, ansonsten E Staub- | 2 1 1 <-40 <0,1
Installation Wasserabscheidung mittels Zyklonabscheider oder Druckluftbehalter sowie FC-Vorfilter ke % 5 5 <-20 <1
erforderlich (Partikelabscheidung >1pm, Restélgehalt <1 mg/m3) 4 15 8 <+3 <5

®@ Feuchtigkeitsgehalt abhéngig vom Drucktaupunkt, Niederdrucknetz und Druckverhéltnis des BT o] 5 40 10 <+7 =
Nachverdichters 6 = = <+10 =

7 - - x<05 -
8 - - 05<x<5 -
9 - = 5<x<10 =

1) nach ISO 8573-1:1991
(Die Angabe von Partikelgehalten erfolgt nicht nach
1SO 8573-1:1991, da die dort definierten Grenzwerte fiir
Klasse 1 der Thematik Reinstraum zuzuordnen sind)

2) nach I1SO 8573-1:2001

LGA /InterCert] KAESER Kompressoren GmbH
Zertifiziertes QM/UM system| 96410 Coburg — Postfach 2143 — GERMANY - Telefon +49 9561 640-0 — Fax +49 9561 640130
S0 9001:2008/150 14001:2004 J . kaeser.com — E-Mail: produktinfo@kaeser.com
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